	21PT9467 / 21PT9467 S - CHASSIS SK4.0L CA & 21PT6458S / 21PT9467C - CHASSIS SK4.1L CA*
Ajustes do modo de fábrica  


Com controle remoto pressione a sequência:
 OSD[i+] [Smart Sound] [Smart Picture], deve aparecer um Menu em um quadro em vermelho. 

OBS.: ESTES DADOS FORAM EXTRAIDOS DE UM MODELO REFERÊNCIA 21PT9467C - IMPRIMA PÁGINAS 27, 28 E 29 DO SERVICE MANUAL POR SEGURANÇA ANOTES OS VALORES ORIGINAIS DO PRODUTO NA SEXTA COLUNA ANTES DE QUALQUER ALTERAÇÃO 

Aperte tecla [2] do remoto - Parâmetros de Audio 

Service 2 

UOC VOL SW = OFF 
UOC/PWM VOL = 38 
MONO GAIN = 50 
ESTEREO GAIN = 50 
SAP GAIN = 50 
AV GAIN = 48 
9859 INPUT = 1 
VOL-10 = 45 
VOL-25 = 55 
VOL-50 = 80 
VOL-80 = 90 
VOL-100 = 100 
FMWS = 0 
AVL OPT = OFF 


Aperte tecla [6] do remoto - Parâmetros Opções do Modelo 

Service 6 

POW = 2 
POWER ON TIM = 8 
AKB = ON 
NBL = ON 
WATCHDOG = ON 
VCHIP = OFF 
CALENDAR = OFF 
ZOOM OPT = OFF 
BLUE BACK = ON 
BB WIDTH = +0 
BLACK BACK = 0 
RGB BLANKING = ON 

Aperte tecla [3] do remoto - Parâmetros de Opções 

Service 3 

AV OPT = 0 
AV CFG = 4 
2 AV = OFF 
YC/DVD = OFF 
VIDEO OUT = CVBS 
PIN5 = NTSC 
PIN7 = VOL1 
PIN8 = LED 
MUTE PIN MODE = OFF 
MUTE PIN SEL = ON 
CC HD = 13 
CC LINE = 21 
CC DELAY = 12 
YUV PATCH = ON 


Aperte tecla [2] do remoto - Parâmetros de Audio 

Service 4 

VP = 50 
HP = 42 
YUV OSD HS = 40 
OSDL = 0 
CODE: SYBER-SKY2-070919 
NVM: 3P61-070927 

Aperte tecla [1] do remoto - Parâmetros de Ganho e Sintonia 

Service 1 

AGC = 30 
AGC SPEED = 1 
IF = 45,75M 
HRC&IRC = OFF 
MULTI SYSTEM = ON 
PWL = 8 
XDT = 1 
XDT COUNT = 30 
MUS = JAP 
MAT = OFF 
BPB = 1 
CORNING = 3 
OSO = ON 


Aperte tecla [0] do remoto - Ajustes de Geometria 

Service 0 

Frequency = 60Hz 
HPH = 48-TV 
V SL = 29 
V SH = 37 
V SI = 31 
VSC = 20 
EW WIDTH = 56 
EW PARA = 49 
UP CORNER = 28 
LO CORNER = 30 
H PARA = 14 
H BOW = 44 
EW TRAPE = 25 
ZOOM = 44 

Aperte tecla [8] do remoto - Parâmetros Corte Branco 

Service 8 

YUV DR = (-2) 
YUV DG = +0 
YUV DB = (-2) 
YUV CR = +0 
YUV CG = -15 
YUV COOL DR = (-1) 
YUV COLL DG = +0 
YUV COLL DB = +5 
YUV COLL CR = (-2) 
YUV COLL CG = +0 
YUV WARN DR = +9 
YUV WARN DG = +8 
YUV WARN DB = +0 
YUV WARN CR = +0 
YUV WARN CG = +0 


Aperte tecla [5] do remoto - Parâmetros BTSC 

Service 5 

BTSC-MODE = MONO 
BTSC-ST = 5 
BTSC-SP = 4 
BTSC-L1 = 11 
BTSC-A1 = 8 
BTSC-A2 = 13 
BTSC-TC = 2 
BTSC-STS = OFF 
BTSC-ADJ = START 
MTS-DETECT = 50 
MTS-FILTER = 5 
MTS-FILTER2 = 10 
W: 05 04 00 0B 08 0D 02 
R: 08 0D D: MONO 

Aperte tecla [7] do remoto - Parâmetros Recursos de Imagem 

Service 7 

SUB BRI = 4 
SUB CON = 3 
SUB COL = 30 
SUB SHA = 32 
SUB TIN = 16 
SUB TIN-AV = 16 
YDL PAL = 2 
YDL NTSC = 0 
YDL AV = 0 
MAX BRI = 63 
MID BRI = 18 
MAX CON = 63 
MID CON = 15 
SC. BRI = 8 



COMO ENTRAR NO MODO AJUSTE:

Pressione a sequência: OSD[i+] [Smart Sound] [Smart Picture], deve aparecer um Menu em um quadro em vermelho. 
NAVEGANDO: OSD[i+] ou [MENU] no controle remoto, e selecione [0 - 8], [Smart Picture] e [Smart Sound] para ir direto ao ajuste necessário. 
ALTERANDO VALORES: Selecione com as teclas cursores [CIMA] [BAIXO] do controle remoto, e as teclas cursores [DIRETA] e [ESQUERDA] para aumetar ou diminuir os valores respectivamente. 
SAINDO DO MODO AJUSTE: OSD[i+] no controle remoto 

INDICANDO F OU CF NA TELA ( ATIVO MODO FABRICA) = - Para sair do modo factory necessita apenas digitar 89, aguarde um tempo, deverá aparecer o Menu e depois é só apertar OSD[i+] no controle remoto. 
- Para entrar no modo fabrica pressione (OSD[i+] + smart sound + smart picture) 

RUIDO DE ALTA TENSÃO, PODE OCORRER RISCOS VISÍVEIS NA TELA = - Aplicar fina camada silicone (gel) no conector do cabo de MAT. 

SOM ABAIXA SOZINHO, EM TV COMUTA ESTÉREO/MONO = - Incluir um resistor de 10K entre base e emissor do transistor Q401. 
- Possibilidade de fuga no capacitor C408 (0.1µF 50V) ou no transistor Q401 C1815, na dúvida trocar. 

TELA ESCURA - SEM IMAGEM OU ATIVO PROGRESSIVO EM DVD = - Verificar tensão de G2 (possibilidade de fuga no conector do soquete ou no circuito impresso do Painel Elétrico TRC). 
OBS.: No caso de TRC, verificar tabela de Código de Falhas de Cinescópios para preenchimento da OS. 




