Alto-Falante com borda ou suspensão de esponja ou fibra
                      Geralmente utilizados na instalação de som automotivo porque com esse tipo de ALTO-FALANTE, podemos obter sons mais graves.

                       Nesse caso não é aconselhável a troca do cone de borda por um cone comum de papel, porque poderá haver alteração tanto na potência como na qualidade do som. 

Passos para o recondicionamento de um auto-falante

                       1) Colocar a bobina no sulco do auto-falante e marcar a profundidade, lembrando que a melhor altura da bobina deve ser aquela em que a altura do enrolamento da bobina fique rente em cima com o tarugo central do imã do falante.

                       2) Em seguida cortar o furo da centragem exatamente na medida da bobina, cortando em seguida o furo do cone que é do mesmo tamanho do diâmetro da bobina.

                       3) Logo coloque a bobina, centragem e o cone, verificando se todos esses componentes estão na medida da carcaça.

                        Se todos os componentes colocados na carcaça do auto-falante estiverem bem ajustados poderemos prosseguir com a reparação, agora verifique bem pois, se o material colocado não ficar ajustado adequadamente ocasionara algum problema mais para frente. 

                       Certifique-se pela altura do cone, se estiver acima da borda do auto-falante, você terá que substituir ou o cone ou a centragem e se estiver abaixo vale também a mesma dica.

Atenção

Ainda não use cola alguma, só estamos testando o material que esta sendo preparado.

Colocação da bobina e gabarito de centralização

                  Coloque a bobina no imã circular central do auto-falante, afunde até que a altura do enrolamento da bobina fique pareado no tarugo central do imã. 

                  Em seguida coloque um ou mais gabarito de centralização em quantidade suficiente até que esta fique bem fixada e centralizada .

                   Se for necessária maior firmeza na fixação, utilize mais um gabarito, até que se certifique que a bobina está bem fixada, para que essa não desloque quando for colocado o cone e a centragem.

                  Observe que a bobina possui um gap ou abertura em toda a sua extensão que é proposital para que o técnico reparador possa ver a altura do enrolamento da bobina que deve estar rente à parte de cima do tarugo do imã.

                  Logo, quando você confeccionar seus próprios gabaritos devera também manter esta abertura para que possa ver a altura do enrolamento da bobina. Veja na figura logo mais.

Importante
                    Observe cuidadosamente a profundidade da bobina quando estiver fixando a mesma, É preferível deixar algumas espiras para cima do tarugo central para que esta não bata no fundo do auto-falante, quando o usuário aumentar demais o volume de seu equipamento.
 Coloque o gabarito por dentro da bobina, como mostra a figura abaixo.
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            O próximo passo agora é partir para a preparação da centragem e sua colocação.

            Como é efetuado o corte da centragem e sua fixação é mostrado a seguir.

            Fique atento quanto ao tempo de cada passo respeitando o tempo mínimo de 10 minutos para cada colagem.

            Agora nosso próximo passo é colocar a bobina sobre a centragem e marcá-la com a caneta retro-projetor, veja logo a seguir.

            Em seguida com uma tesoura de ponta fina, corte a centragem exatamente em cima de onde você riscou, faça um corte o mais redondo possível para ajustar melhor ba bobina.

            Se a bobina ainda não entrar na centragem você deve, pegar a tesoura e raspar em forma circular por dentro da centragem fazendo assim uma bainha e alargando a centragem. 

            E se caso a bobina estiver entrando um pouco folgada na centragem, não haverá maiores problemas, desde que a folga não seja assim tão grande. Caso contrario você terá que colar com cola araudite um papel em volta da bobina aumentando o seu diâmetro.

Corte e colocação da centragem
            Coloque a bobina exatamente no centro da centragem e em seguida marque com a caneta retro-projetor circundando a bobina, marcando assim o local de corte na centragem.
[image: image2.png]



Retire a bobina e, com uma tesoura de ponta fina, corte a centragem exatamente em cima de onde você riscou.

              A figura abaixo mostra onde será feito o corte na centragem.
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             Após a colocação da bobina, aplique a cola BRASCOPLAST na centragem e na carcaça do auto-falante.

             Ainda não cole, aguarde pelo menos cinco minutos para, então, colar a centragem, porque esta cola é chamada de cola de contato e deve ser passada em ambas as partes e aguardar alguns minutos para uma boa adesão.

              Colar agora a centragem apertando bem com os dedos ou com uma madeirinha para aderir melhor.

              Não é necessário reforçar de cola a centragem porque a cola de contato ira aderir ainda mais com o tempo e emborrachar quase endurecendo já sendo o suficiente. 

             Com o aumento da temperatura durante o funcionamento do auto-falante, o calor pouco interfere com a cola, sem contar que, com o movimento de vai e vem do auto-falante, desloca-se ar que retira a temperatura de cima do auto-falante como um todo.

             Alguns fabricantes dotam os seus auto-falantes com um duto, que vão de fora a fora e por dentro do imã formando assim um duto de ventilação resfriando o imã e todo o auto-falante.

             Existe auto-falantes com o dobro da altura de seus imãs, motivo pelo qual, o fabricante já esta prevendo que o usuário ira colocar muita potência e com isso o auto-falante ira pular bel mais do que o normal.

             Já outros fabricantes colocam dois imãs em seus auto-falantes, fazendo com isso um reforço nas linhas de forças que provem do imã, conseguindo um rendimento maior.

             Processo de colagem da centragem, veja a figura abaixo.
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               Após essa operação, verifique se a bobina continua na posição correta. Caso a bobina esteja fora da posição correta, você terá que ajustá-la novamente.

              Em seguida, prepare a cola ARALDITE RÁPIDA em um pequeno pires para que seja colocada entre a bobina e a centragem. 

               Coloque uma camada de cola em boa quantidade para que ela possa entrar pelos furos da centragem, dando uma camada maior e reforçando a colagem tanto do lado de cima da centragem como do lado de baixo.

             Outra dica, quando o auto-falante estiver secando em cada fase dos passos de montagem, colocar o auto-falante de cabeça para baixo, evitando assim que a cola escorra para dentro do auto-falante e cole a bobina no imã.  

              Caso isso ocorra, você terá que aquecer o falante em água quente, descolar tudo e recomeçar todo o trabalho, sem contar com a perda do material.

             Auto-falante em processo de secagem de cabeça para baixo.
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Processo de colagem da bobina, veja a figura abaixo.
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Preparação do cone
Veja alguns tipos de cones como mostra a figura abaixo.

Cone liso brilhante                                 Cone de papel frisado
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          Marcação do local onde será feito o corte do cone, veja a figura abaixo.
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       Veja a figura abaixo.
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            Depois do corte do cone veja se a bobina entra com certa facilidade no cone caso a bobina não entra pegue novamente a tesoura passe por dentro do cone e faça uma bainha alargando o cone, veja novamente se a bobina se ajusta bem ao cone.
            Depois de colocar a cola entre a centragem e a bobina, utilize a cola BRASCOPLAST na carcaça e no cone, tomando o cuidado de deixar os fios no centro do cone e do lado dos terminais. (ver figura abaixo). 

            Deixar sempre a mão um pedaço de pano e um pouco de thinner para a limpeza devido a se trabalhar com cola e tinta.

Processo de se passar à cola BRASCOPLAST no cone, veja as figuras abaixo.

Figura 1
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Figura 2
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           Após a fixação do cone, reforce a cola ARALDITE entre o cone e a bobina, do lado de dentro do cone, concluindo assim essa fase do trabalho, conforme a figura abaixo:

Ligação do fio da malha entre o cone e os terminais
              Primeiramente faça dois pequenos furos no cone do alto-falante com uma punção ou mesmo com a tesoura para a passagem do fio de malha, esses orifícios deverão ficar próximos à bobina e do lado dos terminais para que não haja problemas na hora da colocação do protetor.

              Veja a figura abaixo.
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              Se necessário for coloque provisoriamente o protetor em cima do cone e faça uma pequena marca com o lápis preto em cima do cone, retire o protetor e faça os furos com uma punção no meio da distancia entre a sua marcação e a bobina.

              Veja a figura abaixo.
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             Passe o fio de malha pelos furos e solde com o fio da bobina, em seguida, cole com ARALDITE RAPIDA para a fixação dos pontos de solda, passe cola nos dois lados do cone, para que o cone e a malha não fiquem vibrando, logo em seguida solde também os fios de malha nos terminais do auto-falante não deixando os mesmos esticados.
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              Para maior segurança, utilize a mesma bitola do fio original, nunca deixando o fio de malha esticado, pois este precisa de folga para se movimentar com o cone.

              Não utilize fio de malha muito fina, pois dependendo da potência do equipamento utilizado, este poderá romper-se. Aguarde dez minutos ou mais e verifique em seguida se a cola ARALDITE está seca.

           Se já estiver seca, retirar os gabaritos, observando se a bobina  não está raspando no imã.

           Para esse teste pressione o cone com a mão e verifique se este não está encostando-se ao imã. Finalmente, faça um teste de áudio, e de preferência com baixo volume.

           Se tudo estiver ajustado, passe para a fase de montagem do protetor, cole no centro do cone, fixando-o com a cola BRASCOPLAST, conforme mostra a figura abaixo.

IMPORANTE

       Existem diversos tipos de protetores, tais como: protetor de tecido, de plástico, de acetato, de papel e de alumínio. O tipo de material a ser utilizado é uma opção pessoal

      Recomendamos porem muita atenção na hora da instalação do protetor, como esses auto-falantes em geral são pares a modificação do protetor de apenas um deles pode provocar distorções de som, descontentamento do cliente, sem contar no visual que ficaria diferente tirando a originalidade do auto-falante.
